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“ Capitolo 4

4. Uso previsto della macchina - Descnzione

4.1. Descrizione generale

4.1 1. Descrizione del processo

| “filtri-pressa” sono macchine utilizzate per il pompaggio e la successiva disidratazione
dei fanghi reflui. Con esse possono essere trattati fanghi allo stato liquido, cioé miscugli
con concentrazioni pit o meno elevate di sostanze organiche ed inorganiche in acqua,
vengono raccolti nei processi di depurazione. Non possono essere trattati fanghi
ondi o secchi.

Nei filtn-pressa di produzione DIEMME possono essere immessi fanghi ad alta pressione
nelle cavita (camere) esistenti tra piastre contigue verticali. '

Le piastre vengono poi saldamente pressate le une contro le altre da martinetti idraulici, -
in modo da garantire la tenuta rispetio alla pressione intema esercitata dal fango. La
pressione del fango continua fintanto che l'acqua del fango, detta “filtrato”, passando
attraverso le tele filtranti, non & uscita in quantita tale da assicurare il grado di
disidratazione richiesto. A quesio punio, le piasire vengono reciprocamente aliontanate,
in modo da liberare il fango disidratato. Il fango disidratato viene detto “panello”.

Il processo descritlo & pertanto un processo discontinuo che prevede la successione delle
fasi dic .

e Chiusura del filtro-pressa;

« Riempimento delle camere fonmate dalle piastre;
« Filtrazione e pressurizzazione; |

- Distacco del fango disidratalo* (panello);

o Pulizia delle tele.

4 1.2 Che cos'éun filtro-pressa a piastre

Un filtro-pressa a piastre & una macchina composta da una robusta struttura metallica,
coslituita da una testata fissa, una iestaia poria mariineiio e una iestata mobiie.

1A testata mobile, che scormre tra due Tongh&roni thé tollégano la testata fissa e quelia
poita martinetto, viene spinta avanti o tirata indietro tramite I'azione di un cilindro idraulico
in grado di esercitare una forza molto alta, e tale da mantenere accostate le une alle altre
una serie di piastre, che costituiscono gli elementi di supporto delle tele filtranti.

Il fango viene pompato entro le camere formate dalle piastre, e il liquido in cui €
peso il fango viene costretto a filtrare attraverso una serie di tele che ricoprono le
areti delle piastre. ; ;

La particolare conformazione delle piastre permette la alimentazione del fango e
I'uscita del filtrato attraverso una serie di fori generalmente praticali nella testata fissa (in




alternativa ogni piastra puo essere dotata di rubinetto individuale di scarico del liquido
filtrato).

1a testata fissa & generalmente collegata, lramite tubazioni, alla pompa di
alimentazione e a eventuali serbatoi di accumulo del filtrato. In altri casi, il filrato viene
scaricato in canaletta e rinviato in testa all'impianto di depurazione.

| e camere formate dalle piastre possono avere diversi spessori (generalmente da 25 a
45 mm) a seconda delle caratteristiche dei fango, - composizione chimica, densita,
coefficiente di drenabilita, tipo di tele applicate, temnpo di ciclo, ecc.

in allegato al presente capitolo viene riportata una tavola che rappresenta il filtro-
ssa nella due viste principali e ne indica i componenti fondamentali.

4.1.3. Possibili sistemi di alimentazione fango

1 filtri-pressa KE possono essere alimentati con pompe di tipo diverso. Solitamente
vengono adottate pompe di tipo volumetrico, ma & possibile ottenere fillri-pressa KE
equipaggiati con pompe a pistone ruffante, a semplice o a doppio effetto: 1l tipo di pompa
dipende dal tipo di fango da trattare. :

La fase di alimentazione del filtro-pressa KE versione manuale deve essere controllata
dalloperatore, pijolando ravviamento e Parresto della pompa di alimentazione.

Nella  versione del filtro-pressa KE con sistema di alimentazione comandata dal
pressosiato montato-a bordo pompa & invece il segnale di raggiungimento della pressione
massima di lavoro che pilota laresto della pompa e innesca la fase di filtrazione. i
funzionamento della macchina e le modalita di pilotaggio della stessa vengono descritte
al capitolo 8 del presente manuale.

I tipo di pormpa utilizzato & riportato all'allegato 3 nellelenco delle parti di ricambio.
4.2. Descrizione componenti principali e loro uso

42 1. Piastre

Le piastre sono gl elementi rigidi, generalmente a forma di paralielepipedo a base
quadrata, le cui facce sono scavate in maniera che accostandone una all'allra si ottiene
uno spazio vuoto chiamato "camera” con un preciso spessore, che si riempira di fango
durante la filtrazione. -

Sulie piasire sono praticat una serie di fort per il passaggio del fanao e per il recupero
del liguido filtrato.

Le superfici di fondo delle camere sono corrugate o bollinate in maniera da permettere
al liquido filtrato dt scorrere dietro alle tele verso i fori di uscita filtrato. '

Le piastre sono generalmente realizzate in polipropilene ad alta densita, un materiale
plastico con caratteristiche chimiche e fisiche compatibili con la maggior parte dei fanghi
la filtrare, inerte, sufficientemente elastico e con oftima resistenza meccanica.

Esistono e sono tultora utilizzate piastre realizzate in altri materiali, qualt resine o
metalli adatti al prodotio da traltare. La Figura 4-1 “Piastra di un filtro-pressa (vista e
sezione tipica)’, la Figura 4-2 “Vista prospettica di un pacco - piastre con i percorsi del




filtrato (uscita 2.) mostrano la struttura delle piastre e la sequenza

fango (entrata 1.) e del

cchi piastre usati da DIEMME.
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422 Tele

Sono i "filtro™ attraverso il quale passa il liquido, e permettono di trattenere la parte
solida all'intermo della camera che viene formata dall'accostamento di una coppta di
piastre. '

Sono realizzate in tessuti speciali, studiati in funzione delle caratteristiche del fango da
sitrare, dell2 permeabilité, della resistenza meccanica, della facilita di distacco panello
della resistenza alla temperatura, ecc.

Figura 4-3 “Tela filtrante”

{a loro forma € particolare, dovendo calzare correttamente la sagoma della piastra, e
vengono trattenute sulla stessa tramite una serie di laccioli posti sul perimetro della tela.

4.2.3. Piastre e telal con cartoni filtranti

1l filtro puod essere fornito con una serie di elementi filtranti formata alternativamente da
—astre € telai. Su ogni piastra viene montato un cartone filtrante, secondo lo schema
niportato alfallegato 2 del presente captitolo.

Quando il prodotto da filtrare viene imMmesso nella testata mobile attraverso 1 fon
praticati nei telai, iempie la camera che viene usata per formare il panello e viene filtrato
dai cartoni. Esce poi dai colletion attraverso alcuni forellini realizzati nei tre angoli della
piastra. Infine fuoriesce dalla testata fissa. Il manometro, posto sopra la sezione di
alimentazione, permette il controlio della pressione di filtrazione. -

4.2.4. Centralina oleodinamica: rincipio di funzionamento

La centraina oleodmamica Yiens montata solo nei filtri-pressa KE con chiusura
';dray!jgaﬂmp_tp_[igga;a_;_f_§§a & collegata al motore elettrico che aziona il dispositivo di

- — iy o

“chjusura del pacco piastre costituito da un distribufore collegato al martinetto.

Il manometro di controilo montato sulla scatola che contiene la centralina oleodinamica
visualizza il valore di pressione raggiunto e segnala eventuali malfunzionamenti della
macchina.

4.2.5. Martinetto idraulico

I martinetto idrautico esercita, tramite la pressione dell'olio spinto dalla centraling, 1a
forza di serraggio del pacco piasire per contrastare la pressione alinterno delle camere,
creata dalla azione di pompaggio dei dispositivi di alimentazione fanghi.



. Capitols s

II collaudo del martinetto effettuato da DIEMM
pessore della camicia é calcolato con ampi margini di sicurezza.

E & particolarmente severo, e |o

Nella Capitolo 5. *Descrizione tecnica della macching” si trovano le
omponentistica montata nei martinetti idraulici DIEMME. Le liste dell
ggiomate vengono riportate nell'allegato 3 del presente manuale.

tavole relative alla
e parti di ricambio

4.2 6. Quadro eletirico

. Avvertenza tecnica: La molteplicita di configurazioni
previste per i filtri-pressa e per gh mmpianti di filtrazioni prodotti da
DIEMME non permette la definizione dj una sola configurazione standard
per i quadn elettrici * di pilotaggio e controllo. Si rporta quindi una
descrizione generica dei quadri elettrici forniti, rimandando allo schema
specifico di ogni singola macchina per maggiori dettagli.

Solitamente, le conﬁgurazioni degli impianti prevedono Ia presenza di-
« Un filtropressa KE con eventuali accessori;

= Una pompa di alimentazione, solitamente di tipo volumetrico con 1
pressostato;

= Un trasportatore per evacuazione panello;

» Accessori di servizio vari (Impianti di dosaggio coadiuvanti, sistemi dj
lavaggio automatico, ecc.):.

Il quadro elettrico generale consente i pilotaggio ed il controllo delle parti componenti il
‘[ 'essa o tiimpianto. ,

pud essere montato a bordo macchina o in armadio separato, contiene i teleruttori dj
tenza, 1 rele termici, i relé austliari al funzionamento, il trasformatore per gli azionamenti
bassa tensione, i temporizzatori, le spie e ogni altro dispositivo di segnalazione, di

otaggio o di controllo previsto per il corretto funzionamento della singola macching o

IFimpianto.. Dalla morsettiera del quadro partono i comandi per le utenze a bordo
icchina, gia cablati in DIEMME. Tutti i selettori o pulsanti sono contraddistinti da
posite targhette che ne indicano 1a funzione. ' :

43. Accessori

4.3.1. Trasportatori di evacuazione panelio
Normalmente il panello nisultante dalla pressatura del fango viene raccolto sotto il
>co fitrante e convogliato all'esterno da opportuni sistemi di. trasporto (Nastri,

nvogliatori a palette, piani o a collo di cigno, coclee singole o doppie), 1 cui manuali
®( tsono consegnati a parte.




Capdolod‘

4.4. Tavole allegate

Schema filtro-pressa KE 1 pagina

Tavola filtro-pressa a cartoni con piastre e telal 1 pagina
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-- Descrizione tecnica della macchina

5.1. Riepilogo dati della macchina

Attenzione: Le indicazioni seguenti sono indirizzate al personale incaricato

dell'uso e della manutenzione del filiro. Esse devono essere lette con
attenzione prima di procedere alla messa in funzione della macchina o ad
ogni intervento di riparazione o dj manitenzione. Per i codici e Ia

.. descrizione completa dei componenti si rimanda allallegato 3 del

presente manuale, in cui vengono riepilogati gli elenchi delle parti di

ricambio previsti per Ia macchiria.

5.1.1. Dimensioni, pesi e potenze installate

I dati e le specifiche tecniche relativi ai pesied alle potenze installate sui filtri-pressa
2lla serie KE sono indicati nelle tavole riportate in allegato al presente capitolo.

5.2.  Allegati {Rev. 1)

Vengono riportati in allegato le tavole relative alla rappresentazione generale della.
acchina ed agli schemi esplosi che ne rappresentano i componenti prineipali.

Il modelio applicabile viene contrassegnato e si hanno:

Filtro-pressa KE 500 Q
gaio i Viste principaii, daii e specifiche tecniche (Rev. 1)1 pagina‘
rilegato 2 Tavola A: Gruppo telaio (Rev. 1) | 2 pagine
Allegato3  Tavola B: Gruppo filtrante 2 pagine
Aliegato 4 Tavola C: Gruppo chiusura 2 pagine
Allegato 5 - Tavola D: Martinetto idraulico _ 2 pagine
Allegato 6 Tavola E: KE 500: centralina idraulica motorizzata 2 pagine

7 Filtro-pressa KE 630 e Filtro-pressa KE800
Allegato 1 \ﬁﬁ_gﬁprincipali, dati e spe__{;iﬁ(_:h.e tecniche (Rev. 1) 2 pagine
;\m!legato 2., Tavola A: Gruppo manuale per la versione KE 630 2 pagine
Allegato 3 Tavola B: Gmppo filtrante 2 pagine
Allégat.o 4 Tavola C: Telaio con piedi sﬁontébi[i 2 pagine




Allegato 5
Allegato 6
Allegato 7

Tavola D: Martinetto idraulico 2 pagine
Tavola E: Telaio 2 pagine _
Tavola F: KE 630 e KE 800:centralina idraulica

motorizzata 2 pagine
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2ssa KE 500 Tavola A (Rev. 1): Gruppo telaio




pressa KE 500 Tavola A (Rev. 1): Gruppo telaio

>os. Denominazione

1 Testata mobile

Rullo

I~

Pemo rullo

Maniglia

Ll ad

kondeia J 14,

(=R

Grower J 1'4
4 Dado M 14

[S2]




. 2ssa Kk 500 Tavola B: Gruppo filtrante - Piastra filtrante con usata filtrato in collettore
xrto

tenng pl'ate
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della macching 2

Cicli operativi (Rev. 01) 2
Chiusura filtro-pressa KE (Rev. 01) 2

Chiusura filtro-pressa Ke con dispositivo dichiusura motorizzato (Rev. 01y s

R;empimemo: filtrazione combpataziona é
Apertura filtro- filtro-pressa KE ' - 6
Apertura filtro- filtro-pressa KE con chiusura_mo!o_rizzata

' 7
Scanco del panello L*“‘——*‘——— -

Centralina oleodinamica- regolazioni , ; 7

Istruzioni per lo Smantellamento dejlq macching 3

i
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__MANUALE FILTRI PRESSA KE Capitolo 8

Istruzioni per 'uso, la mess3a 3 punto e lo smantellamento della macching

8.1.  Cicli operativi (Rev. 01)

Tutte le fasi, previste nel ciclo base della macchina vengono effettuate secondo una
quenza manuale comandata dalloperatore Solo nellg versione dej hitro-pressa con
isura idrauiica moiorizzata, ia chiusura della macchina & pilotata dalla centralina
‘odinamica motorizzata con distributore a leva. '
Neifiltri-pressa "KE” |a sequenza di funzionamenlq st compone delle seguenti fasj-

. Chiusura; '

- Riempimento, Filtrazione, Compattazione;
- Depressu rnzzazione;

- Apertura. 5

filtro-pressa deve essere effettuata utilizzande guanti di protezione e
SCarpe antisdnicciolo. Effettuare tutte 1o Manovre descritte dj seguito
ponendo attenzione ad eventuali possibilita dj schiacciamento dejle dita e
delle manj durante le operazion; di azionamento dj leve e nella fase di
blocco / sbloceo di dispositivi di fissaggio (ghiere, viti di serraggio), e

durante Io spostamento del gruppo di chiusura dej pacco piastre.
glie di movimentazione delle piastre. L caduta accidentale

della  piastra durante la sya movimentazione pug Causare o
schiacciamento delle mani o di altre parti del compo dell'operatore -

8.1.1. Chiusura ﬁltro-gressa KE (Rev. 01)
-

KE 500

A - Ghiera di bloccaggio / éing nut

M - Testata mobile / Movable header
VAR Y S Y | -

- Ve § SC]CW

P Pompa / Pump

DOC Ed/Rev 01171




KE 500

L-levy ! Levey

M - Valvola pPompg oleodinamr'ca / Hydrau!ic
Pump vape

e KE 630/ KE 800

A - Ghiera b!occaggfo / f{:'hg Nut

B - Pemg bl’occaggio ya Sliding P;vot
F- Testata g ISsa / Fixed Head

M- Testata Mobie 4 Movab!e Heaq

S - Leya So.'levamento Vite (v Screw
Lived [eye,

V- Vite / Screw




f_iépito]o 8

KE 630 / KE 800

P - Pompa Oleodinamica / Hydraulic Pump

L-Leva/lever

N - Valvola Pompa Oleodinamica 7 Valve of
l—'\rr"ra‘)!:t\ Dy
L] IJ\JI ALY UIII}J

Figura g1 “Componenti di chiusura filtro-pressa KE”

ffettuare Ia chfusura del pacco piastre del filtro-pressa secondo la sequenza qui

tata:

DOC Ed/Rev. 0171 telnavian: -2 - v

Accostare le piastre del filtro-pressa alla teétata fissa, afferrando con
entrambe le mani i supporti previsti allo SCOpo;
Accostare la testata mobile (M) al pacco piastre;

Abbassare il martinetto dj chiusura e, per i filtrii-pressa KE. 630 o KE

800, abbassare 13 vite di chiusura; - '

Aprire ia valvola (Nj: , ;

Serrare la vite (V) contro Ia testata mobile (M) sino ad una sporgenza
fassima di 220 mm; '

Chiudere la valvola (N);

Insenre la feva (L) e pompare I'olio nel circuito idraulico Sino a
raggiungere la pressione di 300 bar, visualizzati dal manometro posto
in coda al martinetto: _ :

Accostare la ghiera (A) sino al serraggio sul martinetto;

Aprire la valvola (N).

Tite I . 2 -~ . .
H H

i punic # fincpresss XE € Thiuso e g PUO procedere aiia fase operativa




pressa KE 500 Tavola B Gruppo filtrante - Piastra

0

nng ;ﬂate

Denominazione
renominazione

Prastra filtrante - Filtering

plate

Tappo chiusura supernore -

Upper closing cap

Guamizione dilenuta in
gomma - Rubber seal

t filfrante - Filten'ng cloth

Lacciolo tela filtrante -
Filtering cloth string

Rubinetto scarico fil trato -
Filtration drain tap

Otturatore rubineto - Tap

block

Guamizione di tenuts - Seal

Guamizione di {enma - Seal

Carcassa esterma rubinetto -
Tap outer frame

ga rusinetic - Tap

_nsion fine

~ermo otturatore rubinetio -

ap block lock

suamizione di tenuta - Seaj

'orta gomma - Seal holder

shiera bloccaggio porta
omma - Locking nut

Descrizione
ZESCrizione

Particolare M - M detail

filtrante con usata nitrato in collettore

Quantits

1 x piastra
1 per plate
1 x prastra

1.x ptastra

1 per blate
1 x piastra
1 per plate
6 X piastra

-6 perplate

1 x piastra

1 per plat

Lot




ressa KE 500 Tavola C: Gruppo chiusura - Centralina manuale

g - Manual unit

Denominazione Descrizione Quantita

Pompa manuale - Manual 1 g

pump '
-Raccordo a occhiello - Diametro 3/8” - 1/47 - 3/8” - 1/4” diameter 1

Eyelet

Manometro attacco radiale - 1/4” range pressioni 0 - 400 bar U4 1
Pressure gauge pressure range 0 - 400 bar

Vite forata - Screw

mizione piana ditenuta  Diametro interno 3/8” - 3/8” internal 3
Aduminio - Flat aluminium  diameter '
seal

Vite TCCE - TCCE screw M8 x 30

Rosetta piana - Flat washer Diametro intemo 8.5 mm -85 mm intemal 4

diameter
Nipples - Nipple 3/8”-3/8" M i
Tubo flessibile R2 AP -  3/8” con attacco Qirello dintto, 1
Fiexibie hose RZ AP 3/87F e aitacco girelio 507,

3/87F lunghezza 350

3/8” straight spinning connection
3/87F and a 90° spinning connection
3/87F 350 mm length .

Nipples di nduzione - . 1
Reducing nipple

mizione piang di tenuta Diametro intemo 1/4” - 1/4” intemnal 1
umino - Flat aluminium  diameter

_.-al

Martinetto idraulico - 1

Hydraulic Jack




rpressa KE 500 Tavola D: Martinetto idraulico

aulic jack




>ssa KE 500 Tavola D: Martinetto idraulico

c jack -

Denominaziorne Descrnizione

ZCamiga martinetto - Jack linker

Suarnizione di tenuta - Seal UM 10585
Suamizione di tenuta - O-ning OR -6375
2istone - Piston

Shiera di bioccaggio - i.ocking nut

>rolunga di compensazione -
=+"sion

Quantita

1
1
1
1

b




|

:d Hydraulic unit




o pressa KE 500 Tavola E: Centralina idraufica motorizzata

‘ored Hydraulic unit

I

Denominazione

Centralina oleodinamica -
Hydraulic unit

Vite TE - Hexagonal screw
Rondella piana - Flat washer

Rondelia spaccata - Split
~ washer

Dado - Nut

Suamizione piana in rame -
Jat seal

‘Anello onentabile - Ring

Vite forata con AT filettata -
Screw

Tubo A. P. R. 2 F.F_-Pipe
~Nipples di riduzione -
" Reducing nipple

Guamizione piana in rame -
Flat seal

Manometro di controllo -
Pressure gauge

1

M8 x 30
Diametro 8 mm - 8 mm diameter

Diametro 8 mm - 8 mm diameter

o o _ i
3/8”

3/8” 1
3/8" M- 1/4"F ' 1
3/8” cc 90° ; L =740 1
147 - 318" M 1
14" 1

1/4 = Radiale range di pressione 0 = 400 bar 1

Descrizione Quantita
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pressa KE 630 Tavola A- Gruppo manuale - Centralina idraulica manuale

ral Hydraulic unit




>ssa KE 630 Tavola A: Gruppo manuale - Centralina idraulica manuale

Hydraulic unit

Denominazione Descrizione | Quantita
Pompa manuale - Hand R 1
Pump '
Tubo flessibile AP - R. 2 3/8" con attacchi girello dintto, F 3/8e 1
“lexible hose AP attacco girello a 90°, F 3/8” lunghezza 650

mm

and a 90 spimning connection F 3/8" 650

- mm length : ]

_.anetfa - Stud bolt 127 M.F. x50 1
olonnetta - Stud bolt 1/4” M.F. x 50 . ' 1
Vanometro di controllo con DN 65. 1/4”, range 0 = 400 bar 1
iftacco radiale - Pressure
jauge -
rappo di chiusura - 3/8"M o= 1
losing cap :
lipples di giunzione - 3/8'M = 3/8"M 1
~onnection nipple
lipples di giunzione ndotto  3/8'M = 1/2"M 1
Connection nipple
Suamizione di tenuta in Diametro intero 3/8” ' ~2
ame - Seal 7
Suamizione di tenuta in Diametro‘interno 1727 _ 2

-Seal

.amizione di fenuta in Diametro intemo 1/4” 1

ame - Seal




= - - 2 : i ] § I
sa KE 630 /800 Tavola B: Gruppo filtrante - Piastra filtrante con uscita filtrato in '
sperto . %

ate




essa KE 630 /800 Tavola B: Gruppo filtrante - Piastra filtrante con uscita filtrate in
e aperto

] plate
Denominazione Descrizione : Quantita
Piastra filrante - Fitering 1 x piastra
pite 1 per plate
Tappo chiusura supenore - 1 x piastra
Upper closing cap 1 per plate
Cuzmizicne di \enula in 1 x piastra
gomma - Rubber seal | 1 per p[até
filtrante - Filtenng cloth ' 1 x piastra
| 1 per plate
Lacciolo tela filtrante - | 6 x piastra
Filtering cloth string 6 per plate
Rubinetto scarico filtrato - 1 x piastra
Filtration drain tap ——
Particolare M - M detail
Otturatore rubinetfo - Tap o 1
block '
Guamizione di tenuta - Seal : 1
Guamizione di teputa - Seal ' ) 1
Carcassa estema rubminetto - _ 1
Tan outer frame '
g;‘:mga rubinetto - Tap 7
<xtension line
‘Fermo otturatore rubinetto - ' . 5
tap block lock
Guamizione di fenuta - Seal 1 -
Porta gomma - Seal holder ' ' 1
Ghiera bloccaggio porta . _ 1

gomma - Locking nut




- pressa Kk 630 /800 Tavola C- Telaio con piedi smontabili
3

ame with detachable legs \

Nr—

— R
W Y




ressa KE 630 /800 Tavola C: Telaio con piedi smontabil

with detachable legs

- Denominazione : Descrnizione Quantiti
Rullo anteriore - Front roller

Manico spostamento piastra
- Plate shifting handle

Rullo posteriore - Back rolier

Bussola di registrazione rulio
postenore - Adiusting

bushing
fissaggio bussola - %5
_shing locking screw
Testata mobile - Shding i : 1
header } :
Guarnizione di tenuta- Seal 27 , 1
Tappo chiusura - Closing o 1
!
Tubo flessibile (solo per 2" lunghezza 2 m - 2" 2 m length 1

doppia alimentazione) -
Flexible hose (only for

double feeding)
Gruppo vitone di spinta - 1
_ Thrust auger assembly .

Vite TCCE - Hex. screw M 12 x 30 T4

Prolunga di compensazione 018/009 1 :
“xtension , . . i

Merinette idraulico - 018/010 4

Hydraulic jack

Longherone superiore 2

completo - Upper beam






I ———

o pressa KE 630 /800 Tavola D: Martinetto idraulico

draulic jack

’S. Denominazione Descrizione v 7 Quantita
Camicia martinetto - Jack 1
Iinker
Guarmnizione di tenuta - Seal UM 130100 1
Guarnizione ditenuta-O-  OR- 8462 1
fing '
Pistone - Piston 1
Ghiera di bloccaggio - | 1
Locking nut
Prolunga di compensazione : 1

- Extension




ro pressa KE 630 /800 Tavola E: Telaio




-essa KE 630 /800 Tavola E: Telaio

Denominazione Descnzione , Quantita
Testata martinetto - jack 1 o
header _
Portale - Support structure 1
Logherone inferiore - Lower 7 i
beam :
Rivestimento longherone 2 '
- - . - - - L
~fenore - LoOwer beam hning ‘ _
Ainetto idraufico - ) 1
.rydraufic jack
Rivestimento longherone : 2 ;
superiore - Upper beam
lining
Longherone superiore - ' 2
Upper beam :
- . i
Dado esagonale - M 56 - B
Hexagonai it
Vite TE - Hexagonal screw M 10X 30 ' 10
Rosetta piana - Flat washer Diametro intemo 10.5 mm 18 ‘
_intemnal diameter 10.5 mm L1
Rosetta piana - Flat washer  Diametro interno 8.5 mm ) T , E

- intemal diameter 8.5 mm

Vite TE - Hexagonal screw M8 x20 :
- 1

losetta piana - Flat washer Diametro intemo 17 mm . -
- internal diameter 17 mm -

¥

i

[

Vite TE - Hexagonal screw M 16 x 70 i

:
i
i
:
H
i
H
L
H
§
i



0 pressa KE 630 /800 Tavola F: Centralina idraulica motonzzata

tored Hydraulic unit




wessa Kk 630 /800 Tavola F: Centralina idraulica molorizzata

>d Hydraulic unit

Denominazione

Centralina oleodinamica -
Hydraulic unit

Vite TE - Screw
Rondella piana - Washer

Rondella spaccata - Split
washer

Dado - Nut

defla piana di tenuta in
-ne - Flat washer

Nipples zincato - Nipple
Tubo A. P. R. 2 F.F.-Pipe

Nipples di nduzione -
Reducing nipple

Rondella piana di tenuta in
rame - Flat washer

Colonnetta - Stud bolt

Rondella ptana di tenuta in
rame - Flat washer

Colonnetta - Stud bolt

Mazanometro di controllo
glicerna - Glycenne
~ssure gauge

Descrizione

M8 x20
Diametro 8 mm - 8 mm diameter

Diametro 8 mm - 8 mm diameter

M8
Diametro 3/8” - 3/8” diameter

3/8™ M
318" cc 907 ; L =350
1727 M = 3/87

Diametro 1/27 - 1/2” diameter

12"M= 1/27 F.
Diametro 1/4” - 1/4” diameter

14" F =1.4" M

1/4 * Radiale range 0 + 400 bar Radal,

1/47 range() 400 bar

Quantita

1

~




